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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Herstellung eines sanitaren Mischventiles, bei dem 
ein Ventiigehause und ein Ausiauf aus keramischem 5 
Material vorgesehen sind und im Ventiigehause ei- 
ne Ventiieinrichtung angeordnet ist, das einen 
Griffhebel zur Bedienung der Ventiieinrichtung 
tragt. 

Absperr- oder Mischventile mit farbigen Ventil- 10 
gehausen sind seit einer Vieizahl von Jahren be- 
kannt und werden insbesondere in Badezimmern 
und Kiichen instaliiert. Die Ventiigehause bestehen 
in ailer Regel aus Messing und weisen metailische 
oder nichtmetaliische Oberflachen auf. Fur die Her- 15 
stellung verschiedenartiger Ventiigehause ist es 
ublich, diese entweder mit einem NaBlack zu Qber- 
ziehen, weicher nach der Trocknung mittels einer 
transparenten Kunstharzschicht geschutzt wird, 
oder mit einer Pulverbeschichtung zu versehen, die 20 
eingebrannt wird. 

En Nachteil bei den bisherigen Ventilen dieser 
Art ist darin zu sehen, daB die metallischen oder 
nichtmetailischen Oberflachen weder putzmittel- 
noch kratzfest und wegen der hohen Warmeleitfa- 25 
higkeit von Messing erheblichen schlagartigen Tem- 
peraturschwankungen ausgesetzt sind, was der Be- 
nutzer als unangenehm empfindet. Hinzu kommt 
noch, daB es fertigungstechnisch schwierig ist, an 
den herkdmmlichen Oberflachen Dekors, Omamen- 30 
te, Kennzeichnen o.dgi. anzubringen. AuBerem sind 
verchromte Ventiigehause anfallig gegen Verkal- 
kungen. 

Aus der US-A 1 591 332 ist es bereits bekannt, ei- 
nen sanitaren WasserauslaB aus Porzelian oder 35 
Keramik herzustellen, wobei in einem Ventiigehause 
eine Ventiieinrichtung angeordnet ist und zur Bedie- 
nung ein Griffhebel vorgesehen ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Herstellung der sanitaren Mischventile zu verein- 40 
fachen, trotzdem aber eine hohe MaBgenauigkeit 
zu erreichen. 

Erreicht ist dieses Ziel dadurch, daB bei dem ein- 
gangs erwahnten Verfahren das Ventiigehause ge- 
dreht wird und der Ausiauf gegossen und dann an 45 
das Ventiigehause angeformt wird. Durch die erfin- 
derische MaBnahme erreicht man eine Reihe von 
Vorteilen, einmal kann die relativ komplizierte Form 
des Ventilgehauses samt Ausiauf relativ einfach 
hergestellt werden, es ist moglich, den Ausiauf an- 50 
zufonmen, so daB ein einstGckiger Korper herge- 
stellt werden kann, dort wo eine hohe MaBgenauig- 
keit erreicht werden muB, namlich der Aufnahme der 
Ventiieinrichtung, kann diese hohe MaBgenauigkeit 
gewahrleistet werden, so daB die Abdichtung des 55 
Ventilgehauses unproblematisch 1st, und es ist auch 
in einfacher Weise moglich, je nach den Beanspru- 
chungen die Wandstarken der einzelnen Teile zu 
wahlen und fur Ventiigehause und Ausiauf ver- 
schiedene Keramikzusammensetzung zu verwen- 60 
den, die den Bedurfnissen, insbesondere den Bela- 
stungen dieser Teile entsprechend Rechnung tra- 
gen. 

Trotz der US-A 1 591 332 war es uberraschend, 
daB ein sanitares Mischventil aus mehreren Teilen 65 
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zusammengesetzt werden kann, ohne daB sich dar- 
aus Nachteile ergeben. Im Gegenteil es ist sogar 
moglich, noch weit kompliziertere Formen als bisher 
herzustellen und so den WQnschen der Konsumen- 
ten hinsichtlich der Formgestaltung entgegenzukom- 
men. 

In der Zeichnung ist der erfindungsgemaB her- 
gestellte Gegenstand in einem Ausfuhrungsbeispiel 
als Einhebei-Mischventil fur Waschtische im 
Langsschnitt dargestellt 

Darin ist mit 1 ein Ventiigehause bezeichnet. Das 
Ventiigehause 1 besteht aus Porzelian und weist ei- 
ne glasierte Oberflache auf. In dem Ventiigehause 1 
befindet sich eine Messinghulse 2 mit einem Absatz 
3 zur Aufnahme eines AnschluBsockels 4 fur die 
Befestigung einer die Steuerelemente beinhalten- 
den Kartusche 5. Die Betatigung der Steuerelemen- 
te erfolgt uber einen Steuerhebel 5\ an dem ein 
nicht dargestellter Griffhebel aus Porzelian befe- 
stigt ist. Die MessinghGlse 2 ist mit dem Ventiige- 
hause 1 druckdicht verklebt und also auf diese Wei- 
se befestigt und radial abgedichtet Der mit An- 
schluBrdhrchen 6 fur kaltes und warmes Wasser 
versehene AnschluBsockel 4 ist in der Messinghul- 
se 2 mittels einer Schraube 7 befestigt Die Befesti- 
gung des Mischventiles auf dem nicht gezeigten 
Waschtisch erfolgt mit Hiife eines Gewinde-Steh- 
bolzens 8. Mit 9 ist ein mit dem Auslaufende 10 des 
Ventilgehauses 1 druckdicht verklebter Strahlreg- 
ler bezeichnet 

Die Verwendung eines Strahlreglers ist deshalb 
vorteilhaft, weil der Einsatz von sogenannten Was- 
ser-Luft-MischdOsen mit Siebeinsatzen zu Ver- 
stopfungen fuhren und damit Staudrucke verursa- 
chen konnte, wodurch das keramische Ventiigehau- 
se 1 unerwunschten Biegebeanspruchungen ausge- 
setzt werden wOrde. 

Die Herstellung eines erfindungsgemaBen Misch- 
ventils bereitet in der Herstellung keine Schwierig- 
keiten. Der Kostenaufwand ist relativ gering. Die 
keramischen Ventiigehause, deren W&remleitfahig- 
keit gegenuber Metallausfuhrungen deutlich gerin- 
ger ist, und die deshalb im Betrieb wohitemperiert 
bieiben, konnen leicht in beiiebigen Farben und For- 
men hergestellt und mit beiiebigen Dekors, Orna- 
menten, Kennzeichen etc. versehen werden. Dies 
bedeutet femer, daB die pflegeleichten Ventiige- 
hause ohne Schwierigkeiten mit Oberflachen im Gla- 
surbrand versehen werden k6nnen, die denen ent- 
sprechen, welche z.B. farbige Kuchenspulen oder 
sanitare Apparate aufweisen, wie Waschtische, Bi- 
dets, Badewannent etc. Verkalungsgefahren beste- 
hen nicht Die Oberflachen sind putzmittel- und 
kratzfest 

Wie bereits erwahnt, ist die beschriebene und 
dargestellte AusfQhrung nur ein Beispiel zur Ver- 
wirklichung der Erfindung, und diese ist nicht dar- 
auf beschrankt, vielmehr sind im Rahmen des erfin- 
dungsgemaBen Grundgedankens insbesondere in 
bezug auf die Anordnung und Gestaltung der einzel- 
nen Teile auch noch andere Mogiichkeiten gegeben. 
Die technische Funktion eines erfindungsgemaB 
hergestellten Mischventils entspricht derjenigen 
von herkommlichen Scheibenmischventilen, wie sie 
z.B. in der DE-AS 1 550 060 offenbart sind. 
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Bei der Formgebung des Ventiigehauses 1 aus 
PorzeNan wird erfindungsgemaB ein kombiniertes 
Dreh- und GieBverfahren angewandt Eine hohe 
MaBgenauigkeit derjenigen Bereiche, weiche die 
Kartusche 5 sowie die Messinghulse 2 umschlieBen, 5 
ist im Drehverfahren erreichbar, wahrend der Aus- 
iauf im GieBverfahren hergesteilt und angeformt 
ist 

Patentanspruche 10 

1. Verfahren zur Hersteilung eines sanitaren 
Mischventiles, bei dem ein Ventilgehause (1) und ein 
Auslauf aus keramischem Material vorgesehen 

sind und im Ventilgehause (1) eine Ventiieinrichtung 15 
(5, 2) angeordnet ist r das eineh Griffhebei zur Be- 
dienung der Ventiieinrichtung tragt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ventilgehause (1) gedreht 
wird und daB der Auslauf gegossen und dann an 
das Ventilgehause (1) angeformt wird, so daB ein 20 
einstuckiger Korper entsteht 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB in das Ventilgehause (1) eine Kartu- 
sche (5) eingesetzt und auf dem in einer Hulse (2) 
gehaitenen AnschluBsockel (4) befestigt wird, wo- 25 
bei die Hulse (2) mit dem Ventilgehause (1) radial 
druckdicht verklebt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadruch 
gekennzeichnet, daB in das Ende (10) des Auslau- 

fes ein Strahlregler (9) eingesetzt wird. 30 

4. Nach dem Verfahren gemaB Anspruch 1 oder 2 
hergesteiltes sanitares Mischventii, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Ventilgehause (1) ein die 
Ventiieinrichtung (5, 2) umschlieBender Keramik- 
drehteii ist und an den Drehteil der Auslauf (1) ange- 35 
formt ist 
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Revendications 

1. Procede de fabrication d'une vanne sanitaire 
pour mitiger, pour laqueile un corps de vanne (1) et 
un bee d'Scoulement sont prevus en un materiau ce- 
ramique et un mecanisme de vanne (5, 2) qui porte 
un levier a poignee pour ia manoeuvre du mecanisme 
de vanne est agence dans ie corps de vanne (1), ca- 
racterise en ce que le corps du vanne (1) est tourne 
et en ce que le bee d'ecoulement est coule et ensuite 
fagonne sur ie corps de vanne (1) de fagon qu'il se 
forme un corps d'une piece. 

2. Procede suivant la revendication 1, caracteri- 
se en ce qu'une cartouche (5) est inseree dans le 
corps de vanne (1) et elle est fixee a une embase de 
raccordement (4) contenue dans une douille (2), la 
douiile (2) etant radialement coilee de maniere etan- 
che au corps de vanne (1). 

3. Procede suivant Tune ou I'autre des revendi- 
cations 1 et 2, caracteris§ en ce qu'un r^gulateur de 
jet (9) est insere dans rextremitS (10) du bee d'ecou- 
lement 

4. Vanne sanitaire pour mitiger fabriquee selon le 
procede suivant Tune ou I'autre des revendications 
1 et 2, caracterisee en ce que le corps de vanne (1) 
est une piece tournee en ceramique, qui enferme ie 
mecanisme de vanne (5, 2), le corps de vanne <§tant 
fagonne sur la pfece tournee du bee d'ecoulement 
(1). 



Claims 



1. Process for the production of a sanitary mixing 40 
valve in which a valve housing (1) and an outlet of 
ceramic material are provided, and in the vaive 
housing (1) there is arranged a valve device (5 ? 2), 
which carries a hand level for operating the valve 
device, characterised in that the valve housing (1) 45 
is turned and in that the outlet is cast and then 
formed on to the valve housing (1) so as to produce 

a one-piece body. 

2. Process according to claim 1, characterised in 

that a cartridge (5) is inserted into the valve hous- 50 
ing (1) and is secured on the connection base (4) 
held in a sleeve (2), this sleeve (2) being cemented 
to the valve housing (1) in a radially pressure-tight 
manner. 

3. Process according to claim 1 or 2, character- 55 
ised in that a jet regulator (9) is inserted into the end 

(10) of the outlet 

4. A sanitary mixing valve produced according to 
the process of claim 1 or 2, characterised in that the 
valve housing (1) is a turned ceramic part which en- 60 
closes the vaive device (5, 2) and the outlet (1) is 
formed on to the turned part. 
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